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DATENBLATT 12563.115.99900

Folacoat Speed

FUR MAXIMALE GESCHWINDIGKEIT UND STABILE
PROZESSE

Wenn Produktionsgeschwindigkeit zum entscheidenden Wettbewerbsvorteil wird, braucht es Losungen, die mithalten. Folacoat
Speed wurde speziell fir den Einsatz im High-Speed-Segment entwickelt und liefert stabile Lackierqualitét — selbst bei héchsten

Maschinengeschwindigkeiten.

Durch die gezielte Optimierung des Polymers gewéhrleistet die Lackplatte einen ruhigen Lauf ohne Walzenspringen, verhindert
Farbaufbau im Prozess und sorgt fir einen konstant exzellenten Lackiibertrag. Das Ergebnis: maximale Prozesssicherheit,
reproduzierbare Qualitét und deutlich gesteigerte Effizienz in der Produktion.

Ein zuséatzliches Plus fir die Praxis: Die neue blaue Schutzfolie erhdht den Kontrast beim Plotten und sorgt dafir, dass
geschnittene Bereiche zuverlassig erkannt und gestrippt werden — fir noch mehr Sicherheit und Effizienz in der
Weiterverarbeitung.

Profitieren Sie von stabilen Prozessen, maximaler Geschwindigkeit und messbar héherer Effizienz in lhrer Produktion.

Folacoat Speed gibt es jetzt auch neu in den Rollen-Lieferlangen 20m und 40m.

Prospekt Download Folacoat Speed

Interessante Verarbeitungshinweise unserer Lackierplatten oder Produktvorstellung per Video finden Sie hier.

Artikelnummer Nenndicke (inch) Nenndicke (mm)
12563.115.99900 0.45 1.15
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https://folex.de/media/folex_salesfolder_folacoat_speed_de_31.3.26.pdf
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Artikelnummer
12563.115.31280
12563.115.21280

Breite (mm) Lange (m)
1280 20
1280 40

Nenndicke (inch)
0.45
0.45

Nenndicke (mm)
1.15
1.15
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Technische Daten

Charakteristik
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e Fir direkte Lackierung empfohlen

¢ Gleitfolie / Schutzfolie

e Handschnitt mdglich

e |deal fur CAD-Schneidesysteme

e Polyester-Basis/-Trager

¢ Schneideschutz (Doppellayer)

e Schnittvisualisierung

Spezifikationen

Dicke der Polymerschicht
Dicke des Tragers
Dickentoleranz
Lackierungsart
Lackplattenhérte
Nenndicke (inch)
Nenndicke (mm)
Oberflachenbeschichtung
Polymerschichthéarte (DIN
53505)

Trager [Tragermaterial]

Kompatibilitat

0.75 mm

0.39 mm

+-0.05 mm

direkte Lackierung

79 Shore A

.045

1.15

Schutzfolie/Gleitfolie

65 Shore A (vorlaufige Messung)

Polyester/Polyester

* Zur Ubertragung von Dispersions- & UV-Lack
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Verarbeitung

NENNDICKE 1.15 mm: Wir empfehlen eine Schneidetiefe von ca. 0.85 mm. (Beim Entfernen der Gleitfolie vor dem Schneiden, ca.
0.80 mm). Eine von der Riickseite erkennbare, durchgéngige, weil3e, diinne Linie zeigt, dass das lackfihrende Polymer vollstéandig
durchtrennt wurde. Ein gutes Abziehen der zu strippenden Stellen ohne Anheben verbleibender Polymerflachen ist gewahrleistet.

Zur Einstellung der idealen Schneidetiefe sollten Vorab-Schneidetests durchgefiihrt werden.

Produkthaftungsklausel

Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung erfolgen nach bestem Wissen, gelten jedoch nur als unverbindliche Hinweise auch in Bezug auf
etwaige gewerbliche Schutzrechte Dritter. Diese Beratung befreit Sie nicht von einer eigenen Priifung unserer aktuellen Beratungshinweise auf Ihre Eignung fir die beabsichtigten
Verfahren und Anwendungen. Da die Einsatzbedingungen auRerhalb unserer Kontrolle liegen, liegt es in der Verantwortung des Anwenders, die Eignung des Produktes fur die
beabsichtigten Zwecke und Anwendungen zu ermitteln und hinsichtlich des gesamten Produktionsprozesses zu testen, um sicherzustellen, dass das Produkt fiir den beabsichtigten
Gebrauch vollumfanglich geeignet ist. Der Vertrieb unserer Produkte erfolgt auf Grund unserer aktuellen ,Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen®. Anderungen, die der

Produktverbesserung dienen, behalten wir uns vor.

Folex - Seite 3/3 - 14.07.2026 - http://www.folex.com


http://www.tcpdf.org

