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FOLEX ROTOCALCO SCHLEIFSTEINE FUR DIE ZYLINDERVORBEREITUNG

Far die effiziente Vorbereitung von Tiefdruckzylindern ist der Einsatz geeigneter Schleifmittel unerlasslich.
Folex Rotocalco Schleif- und Poliersteine wurden mit dem Ziel entwickelt, bei moderatem Zeitaufwand und geringem Stein-
abrieb eine gleichméafige Rauigkeit auf unterschiedlichen Metalloberflachen zu erzielen. Folex fertigt seit mehr als 20 Jahren
Schleifsteine fur die Bearbeitung von Kupfer, Chrom und Stahl.

SCHLEIFSTEINE FUR STAHLOBERFLACHEN
An der Basis des Zylinders ist das gleichmaliige Abtragen des Stahlwerkstoffs notwendig, um einen geeigneten Untergrund

fur die spatere Aufkupferung zu schaffen. Der an die Schleifkdrper gestellte Anspruch eines hohen Abtrags der sehr festen
Stahlkérperoberflache ohne die Erzeugung unerwlinschter Schleifmuster kann mit dem Rotocalco Stahlschleifstein erfullt

werden.
Stahl-Schleifstein 280 Hoéhe 50 mm Innenloch @ 50 mm auf Anfrage
Stahl-Schleifstein 400 Hoéhe 50 mm Innenloch @ 50 mm auf Anfrage

SCHLEIF- UND POLIERSTEINE FUR KUPFEROBERFLACHEN

Eine duRerst verantwortungsvolle Aufgabe wird den Schleifsteinen fir die farbfihrende Kupferoberflache zuteil. Herkbmm-
liche, keramikgebundene Schleifsteine oder Siliciumcarbid-Schleifsteine sind hierflr nur bedingt geeignet. Sie eignen sich
eher fur grobe Schleifarbeiten und werden modernen Anspriichen nicht gerecht. Die bewahrte Einbettung unseres Schleif-
korns in eine zahfeste, aufgeschaumte Kunststoffmasse sorgt im Vergleich dazu fir eine hohe Standfestigkeit der Rotocalco
Schleif- und Poliersteine sowie eine hervorragende Schnittigkeit bei der Erzielung feiner Rauigkeiten.

Der speziell entwickelte Kunststoff der Steinmasse unterstitzt die definiert kontinuierliche Ablésung abgenutzter Schleifkor-
ner. Durch diesen Selbstreinigungseffekt kommt dauerhaft eine ideal schleifende Steinoberflache zum Einsatz. Die federnde
Lage der Schleifkdrper garantiert ein ebenmaliges Schleifbild ohne Rattermarken, Riefen oder sonstige UnregelmaRigkei-
ten. Unkontrollierter Materialabrieb und ungewinschtes Zusetzen der abtragenden Steinoberflache wird vermieden und eine
Nachbearbeitung tGberfllssig.

Folex Rotocalco Schleifsteine fur Kupfer sind in dreizehn unterschiedlichen Kérnungen in der Héhe 50 mm (Innenlochdurch-
messer 50 mm und 100 mm) sowie in der Hohe 70 mm (nur Innenlochdurchmesser 50 mm) erhaltlich. Das breite Spektrum
an Kérnung bietet effiziente Werkzeuge fir die Arbeitsschritte Vorschleifen, Feinschleifen und Polieren.

Héhe 50 mm Hoéhe 70 mm Hoéhe 50 mm
Kérnung Innenloch @ 50 mm Innenloch @ 50 mm Innenloch @ 100 mm
14 Stick / Packung 10 Stuck / Packung 14 Stuck / Packung
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SCHLEIFSTEINE FUR CHROMOBERFLACHEN

Insbesondere fir hohe Standzeiten bietet es sich an, die Kupferoberflaiche der gravierten Formzylinder mit einer
Chromoberflache zu harten. Um letzte Unebenheiten nach der Galvanisierung zu beseitigen und eine perfekte Schmierung
der Chromoberflache zu gewahrleisten, empfehlen wir die Nachbehandlung mit unseren Rotocalco Chromschleifsteinen bei
geringem Schleifdruck. Durch den Zusatzschritt kann die Gefahr der Beschadigung der Zylinderoberflachen und des Rakel-
messers vermieden werden.

Chromschleifstein 1000 Hoéhe 50 mm Innenloch @ 50 mm auf Anfrage
Chromschleifstein 1500 Hoéhe 50 mm Innenloch @ 50 mm auf Anfrage

Chromstar Schleifstein Héhe 50 mm Innenloch @ 50 mm 12935.608.60801
Chromstar Schleifstein Hoéhe 50 mm Innenloch @ 100 mm auf Anfrage

KORNUNG

DieKérnungsangabe liefertlhnen eine Hilfestellung beim Wech-
sel auf Schleifsteine mit groberem oder feinerem Schleifkorn.
Je hoher die Kérnungszahl, desto feiner das Schleifergebnis
und die erzielbare Rauigkeit. Unter identischen Ma- schinenpa-
rametern kénnen bei hdherer Kdrnungszahl feinere Rauigkeiten
erzielt werden.

RAUIGKEITEN

Die auf der Oberflache von Zylindern erzielbaren Rauigkeiten
hangen neben der Kérnung stark von den Maschinenparame-
ternab.InderRegelwerden beiidentischen Schleifprogrammen
oder Schleifbedingungen mit Steinen héherer Kérnungszahl
glattere Oberflachen erzielt.

STEINHOHE

Die Steinhéhe 50 mm hat sich als Standard etabliert und liefert
ein ausgewogenes Verhéltnis zwischen dem Aufwand flr das
Aufbringen auf den Schleifteller und der Abnutzungszeit. Diese
Hoéhe wird von allen Maschinen unterstitzt.
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Mit der Steinhdéhe 70 mm kénnen Sie ldngere Standzeiten bei
einmaliger Einrichtzeit realisieren. Diese Steinhéhe ist jedoch
nicht auf allen Maschinentypen einsetzbar. Bitte nehmen Sie
im Zweifelsfall Kontakt mit dem Hersteller lhrer Schleifmaschi-
ne auf.

INNENDURCHMESSER

Unsere Steine werden, wie in der Abbildung zu sehen, in Ring-
form gefertigt. Der Innendurchmesser betrégt in der Regel 50
mm bzw. 100 mm. Einzelheiten zur Verflgbarkeit entnehmen
Sie bitte den Produktibersichten mit den Artikelnummern.

AUSSENDURCHMESSER
Der AuBRendurchmesser aller angebotenen Steine liegt bei ca.
188 mm.

HANDSCHLEIFSTEINE

Neben den runden Schleifsteinen flir den Einsatz auf Schleifau-
tomaten fertigen wir auch quaderférmige Schleifsteine fur das
manuelle Nachschleifen in den nicht druckenden Bereichen.

Produkthaftungsklausel: Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung erfolgen nach bestem Wissen, gelten jedoch nur Folex AG, Switzerland
als unverbindliche Hinweise auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Diese Beratung befreit Sie nicht von einer eigenen Prifung unserer aktuellen Phone +41 41 819 39 39 Phone +492219794790
Beratungshinweise auf lhre Eignung fiir die beabsichtigten Verfahren und Anwendungen. Diese liegt nicht in unserer Kontrolle und ausschliesslich in lhrer Fax +41418100135 Fax +492219794799
Verantwortung. Der Vertrieb unserer Produkte erfolgt auf Grund unserer aktuellen «Allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen». August 2017 www.folex.com www.folex.de
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